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PUERTAS, REJAS Y ESCALERILLAS METALICAS
BARANDAS Y PASAMANOS EN ACERO INOXIDABLE

1. TRABAJOS DE HERRERIA Y ACERO INOXIDABLE
1.1 DOCUMENTOS RELACIONADOS
Se aplicaran todos los documentos del pliego técnico, Pliego de Bases y condiciones y los planos de

la obra N
AV g

1.2 DESCRIPCION DE LOS TRABAJOS ) ¢
v

Los trabajos contratados en este rubro incluyen toda la mano de obra, teriales ccesorios
necesarios para ejecutar las operaciones de fabricacién, provisién, transpo% tajesy ajuste de las
n e

obras de herreria y Acero Inoxidable, de tubos estructurales y anclajes, e condiciones de

funcionalidad y acabado, en un todo de acuerdo con los planos de junto y de detalles, estas
especificaciones y los planos aprobados.
Se consideran comprendidos dentro de esta contratacion tod ementos especificamente

intos: cerramientos y elementos,
res y/o burletes necesarios
nclaje, sistemas de comando,

indicados o no, conducentes a la perfecta funcionalidad de |
como: refuerzos estructurales, elementos de unién entre i
para asegurar la perfecta estanqueidad del conjunto, ele
herrajes, tornillerias, grampas, etc.

1.3 TRABAJOS RELACIONADOS

Los trabajos de la presente seccion podran Q re)cionados con alguno o todos los siguientes
rubros: A 4

Replanteo

Hormigén

Mamposterias

Herrajes

Terminaciones

El Contratista tiene la Obli
secciones que aungue
de la presente seccién.

Asi mismo tiene ja obligac
1.4 GARANTIA DE CALIDA
a G

ion de‘examinar todos los documentos correspondientes a estas y otras
uvieran estrictamente relacionadas pudieren afectar los trabajos objeto

de realizar la correspondiente coordinacién.

El Co ntizara la calidad de las obras ejecutadas, conforme a los planos y demas
docume ractuales segun las prescripciones del Pliego de Bases y Condiciones y los Articulos

espon tes del Codigo Civil
izard el cumplimiento de las normas indicadas en el presente pliego.

1.5 CUMENTOS A ENTREGAR

El Contratista podra proponer, como alternativa, otras perfilerias que cumplan similares condiciones
estéticas, técnicas, estructurales, funcionales, etc. y que respeten totalmente el sistema de
accionamiento, siempre dentro del sistema contemplado en planos.

El Contratista desarrollara los planos de fabricacion que comprenderan todos los detalles que sean
necesarios ejecutar para tener, sin ninguna duda, una correcta interpretacién de los trabajos a realizar
en taller. Las dimensiones se expresaran en milimetros.

Todo el proceso de estos trabajos se sometera a la aprobacién de la Inspeccion de Obra.

La aprobacion que se hara del proyecto asi ejecutado, debera considerarse que tiene caracter
definitivo y el Contratista no podra introducir variante o modificacién durante la ejecucion en taller de
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los prototipos o sectores de las carpinterias que solicite la Inspeccién de Obra que se haran en base
a estos planos.

1.6 MUESTRAS Y ENSAYOS

Aprobacién de prototipos:
Correra por cuenta del Contratista el costo de las unidades que se inutilizan si no se toman las
precauciones mencionadas en 1.5.

Antes de comenzar los trabajos, el adjudicatario presentard juegos completos de todos los herrajes
que se emplearan en los cerramientos para la aprobacion de la Inspeccion de Obra. .

El Contratista aceptara la devolucion de las estructuras o elementos si la medicién establece gue no
responden a las exigencias establecidas en el presente pliego de especificaciones,
de su reposicion como también de los danos y perjuicios.

Normas:

Las normas a que deberan ajustarse las carpinterias seran las siguientes: ‘V
Norma IRAM 11.523: Infiliracién de aire & \
Norma IRAM 11.591: Infiltracion de agua

Norma IRAM 11.590: Resistencia a las cargas efectuadas por el viento
Norma IRAM 11.582: Resistencia al alabeo
ijacion

Norma IRAM 11.593: Resistencia a la deformacién diagonal
Norma IRAM 11.573: Resistencia al arrancamiento de los e
Norma IRAM 11.524; Carpinterias exteriores chapa

Norma IRAM 11.544; Carpinterias de obra-Medidas

Los cerramientos cumplirdn con los requisi de aptitud que fijen las normas,
estipulandose para las pruebas de estanqueidad que IT cerramientos deben cumplir son:

jorada gue”significa que el modelo ensayado tiene una
enta infiltraciones localizadas.

a) Estanqueidad al aire-calificacion:
infiltracién de aire inferior a 20 m3/h y

b) Estanqueidad al agua-clasifica¢
fase C del ensayo no presentand
estatica de 60 daN/m2.

a que significa que el modelo ensayado cumple con la
es al ser sometido por cinco minutos a una sobre presion

c¢) Resistencia a las car
Para el cumplimiento d
maxima medida

jas efectuadas por el viento-clasificacion satisfactoria.
la norma 11.590, se debe considerar que la norma 11.507 exige que la flecha
quier-punto de los perfiles resistentes del cerramiento, no exceda 1/175 de la

luz libre del element e la deflexibn maxima en ningun caso podra exceder los 15 mm.
1.7 ENTREGAXY AL IENTO
En todos:lo s, las herrerias deberan tener una proteccion aplicada en taller para evitar posibles

rante su traslado y permanencia en obra.
seran provistas completas, incluyendo burletes, sellado y colocacién.

1. DICIONES DE DISENO
seguiran en todos los casos las siguientes normas de disefno:

Los elementos metdlicos aislados y en conjunto estaran disefiados para resistir adecuadamente las
cargas resultantes del andlisis.

Para la ejecucion de las aberturas se tendran en cuenta las recomendaciones indicadas en la norma
IRAM 11507 y las siguientes pautas generales:

a) Para el célculo resistente se tomara en cuenta la presion que ejercen los vientos segun CIRSOC
102, considerando como factor de seguridad 1,65. Velocidad del viento: 27,2 m/s.



Gobierno
de Junin

==

LICITACION PUBLICA N° 33/2018
Expte. N° 4059-4035/2018

b) En ningln caso el perfil, al verificar su seccién con la tensién de trabajo de 6 kg/m2, tendra una
flecha que supere L/200 de la luz libre del elemento medido en cualquier punto de los perfiles
resistentes del cerramiento.

La deflexion méaxima admisible, independiente del largo de la pieza, serd siempre menor de 15 mm.
(Norma IRAM 11.507).

c) Todas las medidas seran verificadas en obra.

1.9 PRECAUCIONES

F -
Todas las herrerias deben prever los posibles movimientos de expansion o contraccion de ‘}w
Sus componentes, debidos a cambios de temperatura y movimientos de las estructur. | ¢
El contratista debera replantear todas las medidas en obra y preparara los pla talle‘para la
aprobacién de la Inspeccién de obra.

1.10 MATERIALES ‘V

Los materiales seran de marcas comerciales conocidas (aprobadas orm IRAM) y

se entregaran para su uso en envases originales sin abrir, con el n |cante

designacién de marca, debiendo contar con la aprobacion de | e Obra antes

de su empleo.

Todos los materiales seran de primera calidad, de marca ¢ acil obtencién en el

mercado.

Las aberturas metélicas para salida de emergencia ¢ » barral antipanico y deberan poseer

una resistencia cortafuego RF 60.

Juntas y sellados:
En todos los casos sin excepcion, se preveran juntas de dilatacién en los cerramientos.
Toda junta debe estar hecha de manera que los elementos que la componen se mantengan en su

unién de los elementos por movimientos provocados
, movimientos propios de las estructuras, por diferencia

O de
de temperatura o por trepidacio % ré ser ocupado por una junta elastica.

Burletes:
La hermeticidad al ag ire, en el contacto de las hojas y entre estas y el marco, se asegurara

dobles y continuos con cepillos segun

Refuerzos interiores de par y travesanos:
El Contrati 2 er en su propuesta todos los elementos, no admitiéndose reclamos o pagos
adiciona

Herrajes:
emplearan Unicamente herrajes propios del sistema indicado, no se aceptaran ningun tipo de
jes de segundas marcas no reconocidas.

11 ALIZACION DE LOS TRABAJOS

Contacto del aluminio con otros materiales:
En ningln caso se pondra en contacto una superficie metalica (aunque ésta estuviera protegida con
un bano de cadmio) con otra superficie de aluminio.
En todos los casos debe haber, aunque no estuviera indicado, un separador: se agregara entre las
superficies una hoja de polivinilo de 50 micrones de espesor en toda la superficie de contacto.
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Terminacion superficial:
El presente capitulo describe los procedimientos y materiales a utilizarse en el tratamiento
de superficies de estructuras metalicas, incluyendo los sistemas de preparacién de las
superficies, fondo anticorrosivo y terminacién.
Se utilizaran los elementos y procedimientos necesarios conforme a las disposiciones de la
Norma IRAM 1094 Pintado de Superficies Ferrosas. En particular y sin que ello signifique
limitacion o relevar de su responsabilidad al Concesionario, la Inspeccién de
Obra debera aprobar:
El método y procedimiento para eliminar la capa de 6xido.
Los colores a emplear en las distintas capas de recubrimiento de pinturas.

La marca, calidad y clase de pintura a emplear. .
Los espesores secos de recubrimiento de cada capa. La reparacién de los dafos sufri 05\
la pint AV &4
por la pintura. Y
La tarea incluye toda la mano de obra, materiales y equipos necesarios para logr L ¥
v

correcta terminacion final de la proteccion y pintura de las estructuras.

Todas las estructuras metalicas saldran de taller con dos manos de pintura antioxido. Las
superficies seran desengrasadas, libres de 6xido, escamas y otras sucieda% omento
de iniciar las tareas de pintado. o ¥V

Desarrollo de los trabajos:
Ejecucion en serie:
Se realizara una vez aprobados los prototipos definitivos.
El Contratista efectuara el ajuste final de las aberturas al te
en perfecto estado de funcionamiento.
Antes de la entrega final, el Contratista procederd al re
carpinterias y realizara la limpieza de las mismas.

, entregando las carpinterias

s las protecciones provistas con las

1.12 REQUERIMIENTOS ESPECIALES

Control en taller: A 4
El Contratista hara controlar periédi e la calidad de los trabajos que se le encomienden. La
Inspeccion de Obra, cuando lo crea niente, hard inspecciones en taller sin previo aviso para
constatar la calidad de la man leada y si los trabajos se ejecutan de acuerdo a lo
contratado.

Control de obra:
Cualquier deficiencia o/e cién incorrecta, constatada en obra, de un elemento terminado producira
la devolucion a taller para orreccion.



